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Die f olgenden Angaben stnd den vom Anmelder eingerelehtan Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Verfahren zur Herstellung von Hartkaramellen und Tabletten 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei- 
ner glasartigen Schmeize aus Suf^ungsmittel mittels ei- 
nes Extruders, insbesondere eines Doppelschnecken-Ex- 
truders, bei dem das Suliungsnnittel in eine Aufgabezone 
(110) des Extruders (100) eingebracht in einer Auf- 
schmelzzone (120) unter erhohterTemperatur, in einer Va- 
kuumierungszone (130) unter vermindertem Druck und 
erhohter Temperatur und in einer Kuhtzone (140) unter 
verminderter Temepratur extrudiert und eine glasartige ~ 
Sclimeize erhalten \Adrd. 
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Beschreibung 

Die vorliegeode Erfindung betrifFt ein Verfahren zur Her- 
steilung einer glasartigen Schmelze aus einem Siifiungsmit- 
telgemisch. 5 

Die Herstellung von Zuckermassen fllr Confiseriezwecke 
mittels eioes Extrusionsverfahrens ist bekannt. Die 
DE24 61 543 C2 beschreibt ein derartiges Verfahren, bei 
dem Glucosesinip und Kristallzucker in einen Doppel- 
schnecken-Extruder eingebracht, diese Mischung unter er- 10 
bohter Temperatur und erii<5htem Druck durchgeknetet, ent- 
spannt und komprimiert wird. Man erbalt cine entkristalli- 
sierte, geschmolzene Zuckermasse, die zur Herstellung von 
beispielsweise Hartkaramellen weiler verwendet werden 
kann. 15 

Aus der US 5,472,733 ist ein Verfahren zur Herstellung 
einer glasartigen Schmelze bekannt, wobei ein SiiBungsmit- 
tel in einen Doppelschnec ken-Extruder eingebracht, das Su- 
Bungsmittel geschmolzen und durch verstellbare Schikanen 
gefuhrt wird. Es wird beschrieben, daB durch das Einstellen 20 
bestimmter, durch ein Druckventil einstellbarer Druckver- 
haltnisse und bestimmter Temperierungen eine glasartige 
Schmelze erhalten werden kann. 

Die beschriebenen Verfahren weisen den Nachteil auf, 
daB die erhaltene glasartige Schmelze beim Austritt aus dem 25 
Extruder vergleichsweise hohe Temperaturen aufweist und 
daher auf entsprechend langen Kiihlbandem abgekiihlt wer- 
den muB. Dies bedingt einen groBeren apparativen Aufwand 
und einen grSBeren Bauraum der KUhlbander sowie verlan- 
gerte KUhlzeiten. Zudem muB das Einarbeiteo von Aromen 30 
und Wirkstoffen bei hohen Tbmperaturen erfolgen, was sich 
in vielen Fallen nachteilig auf die Stabilit^t der emgearbeite- 
ten Aromen und Wirkstoffe auswirkt. 

Das der Erfindung zugrundeliegende technische Problem 
liegt also darin, ein Verfahren zur Herstellung einer fUr Con- 35 
fiseriezwecke geeigneten, vorzugsweise zuckerfreien, glas- 
artigen Schmelze bereitzuslellen, das die vorgenannten 
Nachteile Qberwindet, insbesondere zu emem leicht weiter 
verarbeitbaren Produkt fiihrt. 

Das der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende tech- 40 
nische Problem wird durch die Bereitstellung eines Verfah- 
rens zur Herstellung einer, vorzugsweise zuckerfreien, glas- 
artigen Schmelze aus einem Siifiungsmittelgemisch gelost, 
wobei das SuBungsmittelgemisch in die Aufgabezone eines 
Extruders, insbesondere eines Doppelschnecken-Extruders, 45 
eingebracht, anschlieCend in einer Aufschmelzzone unter 
erhohter Temperatur, in einer sich daran anschlieBenden Va- 
kuumierungszone unter vermindertem Druck und erhohter 
Temperatur und in einer sich daran anschlieBenden Kuhl- 
zone unter vermindert er Temperatur extrudiert und eine 50 
glasartige Schmelze erhalten wird. Das erfindungsgemaBe 
Verfahren fiihrt also dazu, daB eine glasartige Schmelze er- 
halten wird, die beim Austritt aus dem Extruder eine - ge- 
genuber der in der Aufschmelzzone vorherrschenden Tem- 
peratur - verminderte Temperatur aufweist und daher we- 55 
sentlich schneller und auf kUrzeren Kiihlbandem abgekiihlt 
werden kann. Zudem ist es moglich, in der Kiihlzone Aro- 
men und/oder Wirkstoffe, insbesondere pharmazeutische 
Wirkstoffe, bei niedrigeren Temperaturen einzuarbeiten. 

SelbstverstSndlich ist es auch mdglich, die Aromen und/ 60 
Oder Wirkstoffe in das SiiBungsmittelgemisch oder Sil- 
Bungsmittel bereits vor Einbringen in die Aufgabezone ein- 
zubringen, wenn die Aromen oder Wirkstoffe temperatur- 
stabil sind. 

Der Einsatz von sogenannten "In-Line-Mixem", die Ubli- 65 
cherweise zu diesem Zweck beim traditionellen Extrusions- 
verfahren eingesetzt werden, kann entfallen. Das erfin- 
dungsgemaBe Verfahren ist femer insofem vorteilhaft, als 
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daB der apparative Aufwand, insbesondere der Aufbau des 
Schneckenextruders, vergleichsweise einfach ist. Ein erfin- 
dungsgemafi einsetzbarer Schneckenextruder benotigt keine 
verstellbaren Schikanen oder Schraubenelemente, die den 
Strom der Extrusionsmasse regulieren und ist konMnerziell 
bei der Firma Togum erhaitlich. 

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird 
unter einem SUBimgsmittel ein Stoff mit ein SiiBempfinden 
auslosenden Eigenschaften verstanden, der je nach konkre- 
ter AusfUhrung in Nahrungsmitteln, GenuBmitteln, Pharma- 
zeutica Oder ahnlichen Verwendung findet und der als TVa- 
ger Oder Zusatzstoff zu pharmazeutisch aktiven Wirkstof- 
fen, Aromen, Geschmacks-, Geruchs- oder Farbstoffen die- 
nen kann. In besonders vorteilhafter Weise enthSlt das fUr 
das erfindungsgemaBe Verfahren eingesetzte SiiBungsmit- 
telgemisch 100% der nachgestehend aufgefuhnen SiiBungs- 
mittel oder ein Gemisch mindestens zwei dieser SiiBungs- 
mittel. Es kann aber auch vorgesehen sein, daB das SiiBungs- 
mittelgemisch nur 1-99%, vorzugsweise 50-95%, der nach- 
stehend genannten SiiBungsmittel enthalt und zusatzlich 
Aromen, Wurkstoffe, Mineralien, Salze, Tirager- und Fiill- 
stoffe, z. B. Polymene, aufweist. 

Das SiiBungsmittel kann Inulin, Invertzucker, ein aus der 
DE25 20 173 Al bekanntes 1 : 1-Genusch aus 6-0-a-D- 
Glucopyranosyl-D-sorbit (1,6-GPS) und 1-0-a-D-Glucopy- 
ranosyl-D-mannit (1,1-GPM), ein in der EPO 625 578 Bl 
beschriebenes SiiBungsmittel aus 1,6-GPS, 1,1-GPM, 1-0- 
a-D-Glucopyranosyl-D-sorbit (1,1-GPS), Mannit, Sorbit 
und Oligosacchariden, Polydextrose, hydriertes und nicht 
hydriertes StSrkehydrolysat, ein Zuckeralkohol, ein Mono- 
saccharid oder Disaccharid sowie em Polysaccharid sein. 
Als Monosaccharid oder Disaccharid konunt insbesondere 
Xylose, Rlbulose, Glucose, Mannose, Fructose, Isomaltose, 
Isomaltulose, Galactose, Saccharose, Maltose und ahnliches 
in BetrachL Als Zuckeralkohol kommt Sorbit, Xylit, Man- 
nit, Galactit,Maltit, 1,6-GPS, 1,1-GPS, 1,1-GPM und ahnli- 
ches in Betracht. 

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird 
unter einer Aufgabezone eines Extruders der Bereich des 
Extruders verstanden, in den das zu extrudierende SiiBungs- 
mittelgemisch eingebracht wird. Unter der Aufschmelzzone 
wird der Bereich des Extruders verstanden, in dem unter er- 
hohter Temperatur das Aufschmelzen und Entkristallisieren 
des eingesetzten SiiBungsnuttelgemisches stattfindet. Unter 
der Vakuumierungszone wird der Bereich des Extruders ver- 
standen, in dem die Extrusion unter vermindertem Druck 
stattfindet. Unter der Kuhlzone wird der Bereich des Extru- 
ders verstanden, in dem die wahrend des Aufschmelzprozes- 
ses erhitzte Extrusionsmasse (Schmelze) graduell abgekiihlt 
wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren fiihrt zu einer abgekiihl- 
ten glasartigen Schmelze, die in vorteilhafter Weise in pra- 
gefahiger Form vorliegL 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform der Er- 
findung liegt in der Aufschmelzzone des Extruders eine 
Tfemperatur von 130°C bis 210°C, vorzugsweise von 170°C 
bis 210°C vor. In besonders vorteilhafter Weise ist vorgese- 
hen, die Aufschmelzzone in mehrere Segmente zu untertei- 
len, die unterschiedliche Temperaturen aufweisen. Erfin- 
dungsgemSB ist es bevorzugt, vier Segmente in der Auf- 
schmelzzone vorzusehen, wobei im ersten Segment eine 
Temperatur von 177**C, im zwei ten Segment eine Tempera- 
tur von 205**C, im dritten Segment eine Temperatur von 
188°C und im vierten Segment eine Tbmperatur von 191X 
vorhenscht. 

In einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist vorgesehen, in der Vakuumierungszone eine Tem- 
peratur von 120*'C bis 160X, insbesondere von 133**C, ein- 
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zustellen. 

Die Erfindung sieht bevorzugt vor, in der Vakuumie- 
rungszone einen Druck von 0,70 bis 0,98 bar, insbesondere 
von 0,78 bar, einzustellen. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der vorliegenden 5 
Erfindung wird vorgesehen, in der KUblzone eine Tsmpera- 
tur von 60°C bis 130°C, vorzugsweise 80°C bis 120'*C, ein- 
zustellen. Die Erfindung sieht insbesondere vor, die KUhl- 
zone in mehrere Segmente aufzuteilen, in denen unter- 
schiedliche Temperaturen vorliegen. ErfindungsgemaB be- lO 
vorzugt sind drei Segmente, wobei im ersten Segment eine 
Temperatur von 120°C, im zweiten Segment eine Tempera- 
tur von 120°C und im dritten Segment eine Temperatur von 
SO^'C einzustellen ist. 

Die Temperaturangaben beziehen sich auf die Temperatur 15 
im Mantel des Extruders und nicht in der Schmelze. Die 
Temperatur in der Schmelze liegt ca. 20 bis 30*^0 unterhalb 
der Manteltemperatur. 

Die Erfindung sieht in vorteilhafter Weise vor, den Extru- 
der als Doppelschnecken-Extruder auszufuhren. 20 

Selbstverstandlich ist die Erfindung mittels beliebiger Ex- 
truder durchfuhrbar, solange diese den erfindungsgemafien 
Parametem entsprechend konfiguriert werden konnen. 

Die Erfindung sieht in einer besonders bevorzugten Aus- 
fiihrungsform vor, den Extruder an seinem Ende zu ver- 25 
schlieBen und die Extrusionsmasse nach unten abzufuhren. 
GemaB dieser Ausfuhrungsform ergibt sich eine besonders 
klare, blasenarme Schmelze. SelbstverstandUch ist es auch 
mc3gUch, den Extruder an seinem Ende nicht zu verschlie- 
Ben, sondem mit einer AustriltsdQse zu versehen. Die Extru- 30 
sionsmasse tritt dann nicht nach unten, sondem in geradlini- 
ger Verlangerung der L^ngsachse der Schnecke aus dem Ex- 
truder aus. 

Die Erfindung betrifift auch eine glasartige Schmelze, die 
nach einem erfindungsgemaSen Verfahren hergestellt wor- 35 
den ist, einen pragefahigen Strang, der sich beispielsweise 
zur Herstellung von Hartkaramellen oder Tabletten eignet, 
und die Schmelze enthaltende Produkte. In vorteilhafter 
Weise ist bei der Weiterverarbeitung vor der Pragung der 
Schmelze eine weitere Abkiihlung der Schmelze auf Kuhl- 40 
bandem nicht erforderlich. 

Die Erfindung betrifft auch eine Verwendung einer glas- 
artigen Schmelze gemaB der vorliegenden Erfindung zur 
Herstellung von, bevorzugt pharmazeutisch aktive Wirk- 
stoffe enthaltenden, Tabletten, insbesondere durch Verpres- 45 
sen, Oder Hartkaramellen. 

Die Erfindung betrifft demgemaB auch, vorzugsweise 
zuckerfreie, Hartkaramellen und Tabletten, die die mittels 
des erfindungsgemaBen Verfahrens hergestellte Schmelze 
enthalten und die sich mittels ublicber Verfahren aus dieser 50 
Schmelze herstellen lassen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
den UnteransprUchen zu entnehmen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Zeichnun- 
gen und dazugehOrigen AusfUhrungsbeispielen naher erlSu- 55 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 schematisch den Aufbau eines erfindungsgemMB 
einsetzbaren Extruders und 

Fig, 2 eine weitere AusfUhrungsform eines derartigen Ex- 
truders, der einen EinlaB zur Dosierung von V^kstoffen und 60 
Aromen aufweist. 

Die Fig, 1 verdeutlicht in schematischer Weise den Auf- 
bau eines Doppelschnecken-Extruders 100, (Togum, TO- 
EX 70) mit einem Schneckendurchmesser von 70 nmi und 
einer Lange von ca. 4,0 m. Der Extruder ist mit einer maxi- 65 
malen Leistung von 33 kW ausgefiihrt und arbeitet mit einer 
Drehzahl von 8 Umdrehungen pro Minute. 

Der Extruder 100 weist an einem Ende eine Aufgabezone 
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110 auf, die als Segment 1 ausgefiihrt ist. Das Segment 1 
weist eine nach oben gerichtete Offnung 15 zum Einbringen 
des SUBungsmittelgemisches (Pfeil) auf. Der Aufgabezone 
110 schlieBt sich die Aufschmelzzone 120 an. Die Auf- 
schmelzzone 120 ist in vier Segmente 2, 3, 4 und 5 unter- 
teilt, wobei in der Zone 2 die Temperatur Tj 177°C, in der 
Zone 3 die Temperatur T2 205°C, in der Zone 4 die Tempe- 
ratur T3 ISS^'C und in der Zone 5 die Temperatur T4 IQl'^C 
herrscht. 

Die Zonen 2 bis 5 sind isoliert und elektrisch beheizt (13). 

Der Aufschmelzzone 120 schlieBt sich die Vakuumie- 
rungszone 130 an, die in Form des Segmentes 6 ausgefiihrt 
ist und eine Temperatur T5 133°C aufweist. Auch hier ist 
eine elektrische Beheizung B vorgesehen. Dadurch wird 
wahrend der Vakuumierung aufspritzendes Material abge- 
schmolzen. In der Vakuumierungszone 6 herrscht ein Luft- 
druck P von 0,78 bar, der dem Entgasen der Schmelze dient 

An die Vakuimiierungszone 130 schlieBt sich die Ktihl- 
zone 140 an, die in Form von drei Segmenten 7, 8, 9 ausge- 
fiihrt ist. Das Segment 7 weist eine Temperatur Tg von 
120X, das Segment 8 eine Temperatur von T7 von 120X' 
und das Segment 9 eine Temperatur von Tg von 80°C auf. 
Segment 9 weist eine nach unten gerichtete AuslaBofFnung 
20 auf, aus der die abgekiihlte glasartige Schmelze (Pfeil) 
triU. 

Die Temperaturmessungen erfolgen im Bxtrudermantel 
Die Temperatur der Extrusionsmasse liegt ca. 20 bis 30° un- 
terhalb der Manteltemperatur. 

Zur Durchfilhrung der vorliegenden Erfindung dgnen 
sich beispielsweise Doppelschnecken-Extruder der Firma 
Togum, die im Handel unter dem Namen TQ-EX erhaitlich 
und gemaB. den Votgaben der vorliegenden Erfindimg einzu- 
stellen sind. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren verlauft wie folgt: 
Nachdem mittels elektrischer Beheizung B und durch bei- 
spielsweise mittels sogenannter "Single-Gerate" durchge- 
fUhrter FlUssigkeitskUhlung K die genannlen Temperaturen 
in den einzebien Segmenten des Extruders 100 eingestellt 
wurden, wird durch die EinlaBofifhung 15 in das Segment 1 
Isomalt® (ein nahezu aquimolares Gemisch aus 1,1 -GPM 
und 1,6-GPS) eingebracht Das SuBungsmittelgemisch wird 
in einem Massenstrom von 50 kg Schmelze pro Stunde 
durch die Doppelschnecken, die sich mit einer Drehzahl von 
8 Umdrehungen pro Minute drehen, durch die Aufschmelz- 
zone 120, die Vakuumierungszone 130 und die Kuhlzone 
140 befbrdert, wobei das SuBungsmittelgemisch geschmol- 
zen, entgast und abgekiihlt wird. Die Schmelze wird nicht 
mittels gesonderter Knetelemente oder Schikanen bearbei- 
tet. Nach Abkiihlung der Schmelze auf oder unter 100°C 
wird diese aus dem Segment 9 nach unten abgefiihrt. Man 
erhalt eine klare, blasenarme Schmelze mit einer Tbmpera- 
tur von unter beziehungsweise um 100°C. Die Schmelze 
weist einen Wassergehalt von deutlich imter 2 Gew.-% auf 
und kann auf die Temperatur eines pragefahigen Stranges, 
d. h. etwa 80%, abgekUhlt oder direkt gepragt werden. 

Zur Herstellung von Hartkaramellen wird der pragefahige 
Strang zunachst Uber einen Kegelroller geftlhrt und dann 
mittels einer Qblichen Pragemaschine zu Hartkaramellen ge- 
pragt. 

Zur Herstellung von Tabletten wird der pragefahige 
Strang beispielsweise durch Walzen geftlhrt wie 2. B. in der 
EP 0 240 906 Bl beschrieben, und dabei die gewUnschte 
Tablettenform erzeugt. 

Die Fig, 2 steUt einen im wesentlichen dem Aufbau des 
Extruders der Ffe, 1 gleichenden Aufbau eines weiteren Ex- 
truders dar, wobei jedoch in der Kuhlzone 140, insbesondere 
im Segment 8, eine EinlaBoffnung 30 vorgesehen ist, durch 
die pharmazeutisch aktive Wu^stofife, Aromen, Ge- 
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schmacksstofiFe, Geruchsstoffe oder Farbstoffe zugeleitet 
werden kOtinen. Aufgrund der in der Zone 140 vorliegenden 
geringeren Temperatur der Schmelze wird das Spektrum der 
in die Schmelze einarbeitbaren Substaozen und deien Stabi- 
litat erhoht. 5 

Pateotansprtiche 

1. Verfahren zur Herstellung einer glasartigen 
Schmelze aus mindestens einem Sii6ungsmittelge- 10 
misch mittels eines Extruders, insbesondere eines Dop- 
pelschnecken-Extruders, bei dem das SiiBungsmittel- 
gemisch in eine Aufgabezone (110) des Extruders 
(100) eingebrachl, in einer Aufschmelzzone (120) un- 
ter erhohter Temperatur, in einer Vakuumierungszone 15 
(130) unter vermindertem Druck und erhohter Tempe- 
ratur und in einer Kuhlzone (140) unter verminderter 
Temperatur extrudiert und eine glasartige Schmelze er- 
halten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 20 
net, da6 in der Aufschmelzzone (120) eine Temperatur 
von 130**C bis 210°C, insbesondere 170°C bis 210*'C, 
vorliegt 

3. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB in der Vakuumie- 25 
rungszone (130) eine Ttmperatur von 120**C bis 
160^C, insbesondere 133°C, vorliegt. 

4. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB in der Vakuumie- 
rungszone (130) ein Druck von 0,70 bis 0,98 bar, ins- 30 
besondere 0,78 bar, vorliegt. 

5. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB in der KOhlzone 
(140) eine Tfemperatur von 60°C bis 130*'C, insbeson- 
dere SO^'C bis 1 20°C, vorliegt 35 

6. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufschmelzzone 
(120) in mehrere jeweils unterschiedliche Temperalu- 
ren aufweisende Segmente (2, 3, 4, 5), insbesondere 
vier Segmente (2, 3, 4, 5) mit Temperaturen von 1 77®C, 40 
205°C, 188°C und 19rC, unterteilt ist. 

7. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Kuhlzone (140) 
in mehrere jeweils unterschiedliche Temperaturen auf- 
weisende Segmente (7, 8, 9), insbesondere drei Seg- 45 
mente (7, 8, 9) mit Temperaturen von 120**C, 120°C 
und 80°C, unterteilt ist. 

8. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die glasartige 
Schmelze aus dem letzten Segment (9) des Extruders 50 
(100) nach unten abgefiihrt wird. 

9. Verfahren nach einem der vorbeigehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die glasartige 
Schmelze nach Verlassen des Extruders (100), insbe- 
sondere auf KUhlbandem, weiter abgekiihlt wird. 55 

10. Verfahren nach einem der vorbeigehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Extruder 
(100) mit einer Drehzahl von 8 Umdrehungen pro Mi- 
nute betrieben wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 60 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der KUhlzone 
(140) Aromen, Mineralien, Salze, Geschmacks-, Ge- 
ruchs-, Farbstoffe oder pharmazeutisch aktive Wirk- 
stoffe in die Schmelze eingebracht werden. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 65 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das in dem Sii- 
Bungsmittelgemisch enthaltende SuBungsmittel ein 
Monosaccharid, Disaccharid, Polysaccharid, Zuckeral- 
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kohol, eine Polydextrose, Maltodextrin, Inulin oder ein 
Gemisch da von ist. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das in dem Sii- 
Bungsmittelgemisch enthaltende SuBungsmittel Xy- 
lose, Ribulose, Glucose, Mannose, Galactose, Fruc- 
tose, Maltose, Invertzucker, hydriertes und nichthy- 
driertes Starkehydrolysat, Sorbit, Xylit, Lactit, Mannit, 
Galactit, Maltit, 1,1-GPM (l-O-a-D-Glucopyranosyl- 
D-mannit), 1,1-GPS (1-0-a-D-Glucopyranosyl-D-sor- 
bit), 1,6-GPS (6-0-a-D-Glucopyranosyl-D-sorbit), Iso- 
maltulose, Maltulose, Saccharose, TVehalulose, Lactu- 
lose oder ein Gemisch dieser Stoffe ist. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das in dem Sii- 
Bungsmittelgemisch endialtende SuBungsmittel ein 
Gemisch, insbesondere ein nahezu aquimolares Ge- 
misch, aus 1,6-GPS (6-0-a-D-Glucopyranosyl-D-sor- 
bit) und 1,1-GPM (1-0-a-D-Glucopyranosyl-D- man- 
nit) ist. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das in dem Sii- 
Bungsmittelgemisch enthaltende SuBungsmittel ein 
Gemisch aus 1,6-GPS (6-0-a-D-Glucopyranosyl-D- 
sorbit), 1,1-GPM (1-0-a-D-Glucopyranosyl-D-man- 
nit), 1,1 -GPS ( 1-0-a-D-G 1 ucopyranosy 1 -D-sorbit), 
Maimit und Sorbit ist. 

16. Glasartige Schmelze, herstellbar nach einem der 
Verfahren gemaB den AnsprQchen 1 bis 15. 

17. Verwendung einer glasartigen Schmelze nach An- 
spruch 16 zur Herstellung von Tabletten oder Hartkara- 
meUen. 

18. Tablette, enthaltend eine glasartige Schmelze, her- 
stellbar nach einem der Verfahren gemaB der Ansprii- 
che 1 bis 15. 

19. Hartkaramelle, enthaltend eine glasartige 
Schmelze, herstellbar nach einem der Verfahren gemSB 
der Ansprliche 1 bis 15. 
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